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Cel mai mare prod
pe subcontinentul Indian, Electrost
Castings Ltd. ( Et
fontt ducEdLIlatrecunasc
potenwial ul de [
ductile dator iWeti
i mpact Qi al me
material.

Electrosteel este situat 1n Kharc
| © rKglkata, pe coasta de esta In
Oi a creat o in
pentru fabricar
ductilt ,fiting
di ametrul de 8
diametrul de 1000 mm. Echipamer
Gi condi Wwiile ¢
"ntrunesc toate
internawi on alS:832¢
ISO2531,BSEN545i BS EU
50% din Wevile

de fabrica de la Khardah su
destinate pi eWwe
Europa,Orientul Mijlociu,Asia de S
Est &i Africa.
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Echipamentele moderme atempanie
El ectrosteel pr
calitate intro mani er £ ¢
din punct de v
ecol ogict. Func
standardelor de operare ISO90@
1ISO14001, Electrosteel a adoj
strategiile de integrargpe deplin. 1
plus fawt de i
procesul ,dcempdniat
pus accentul pe investirea
etapel e cheie
distribuire pentru a se asigura
control ma i bu
credbte stabilit
ckttre clienwi

Zonele de activitate Tnh care compa

a investit includ:

Mi ne de c
7 Cuptoare pentru coc
7 Mine de fier

7 Generarea de electricital
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FONTA DUC
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De ce f on

Fonta ductilt (grafit s f

folosirea fontei “n fabr

Fonta ductil t ar e o multedeci

dubl fa.t ded4 Z0oMptaal 8uazMhpaal

de Tmbinatp ot f i instalate " n

fert a necesi tRacunorudmb

P » rezisten.t precum i f a

:W‘; M « "’ deasedapta oricktror mickec

® q az’i"i'. ductilt materialul i de

/ﬁ'ﬁ ". '.”' folosirea acestora |l a o
/,‘ //., "... of TRezisten.t ridicatt
,""‘\\' LB " *® fCoeficient de sigura

: J 8\ | !

: . s B TRezisten.t | a oscil a
Fotomicrografic arata Fotomicrogr 1 Se adapteazt mi- ctri
forma. i ufinla forma.iunil fU urin.t | a manevrar

fonta ari Lo.n.ta..duc f Rezisten.t | a corionict
T Gamt de di mensi uni f

T At Ot pentru aplica-:i:di

PROPRI ETL . | NTIRE:
D EITTRA RO

fT Canale de distri bu.
Propiett .i ceavht fda

Rezisten.a | a ~ Minidacd\

1 Conducte de canalizare
T Re.ele de scurgere

Elongatie (min) 109 TSta.ili de pompare i
Coeficient di | at apegoCt er T Traversktr.i . subtr ¢
Modul elasticitate 1.7x18& kg/m fStabilizaktri de sol 1
Rigiditate

Densitate 7050 kg/d

Cndoire/ Grindt Qver 200MPa (ap
Rezisten.a |l a pl p&@&hOkr e ( mi n)
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TESTE DE CALITATE LA FIEC
ETAPL A FABRIC

A RN IT11 I A /A TI1

T Sel ec.ia atentt i stricttkt a mat
pentru producerea .evilor i a f
super.iebartosteecel face toate efor
chiar din timpul procesul ui de p
procesul ui de fabrica.ie dar si

1 Electrosteel a inaugurat-miptorul cu aer suflat Khardah;conpmor cai
foloseste tehnologie TKE®icuptorul produce metal lichid pentru fab

evilor de Menabkuldulitc¢hitd esncetl
cuptoare .deApionduecstiee tratat cu
transferat cttre wutilajele centr
/\ evile sunt tratate termic, apoi

cu mort ar adogperite cunue sttat epoxidic bituminos

Alnspec(ia'n ti mpul fabricktri

etapelor acesti proces se efectueazt
standardel or T nor mel or I SO
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PR D
: _Proces  Testare
l. Blast Furnace Analysis of Raw Materials b. Zinc Coating Thickness
2 Induction Furnace Chemical Composition 7. Dimensional Checks Thickness & Dia
@H | )
- 0t o
3. Mg Treatment Micro & Chemical Composition 8. Hydraulic Test Pressure
-
4, Fipes Spinning Temperature 9. Internal Lining Thickness
i
| |
5. Heat Treatment Micro Structure  Flattening 10. External Coating Thickness
|
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ASIGURAREA
CALI

ECL este devotat ideii de a oferi bunuri si servicii nagesirdru a -
clienilor sti
T . el ul este e a ob.ine ocali.

t e

tate

Certif

Aprobare din partea Institutului Britanic de control al Standai
atestt ca sistemul privind mana

9001200
~

v

UKAS

QUALITY
MANAGEMENT

Aprobare din partea IRQS India caser e atestt c
ii 23te conf

/o)

management ul cal i tt.

RvC ACCREDITED BY THE D

IRQS A DEPARTMENT O
COUNCIL FOR ACCREDITA

INDIAN REGISTER OF SHIB

BSI a acordat dreptul ECL de a foldsiosimu | AZmeul ui o |
al cal itk ii care atestt produsel

2531BSEN545/BSEN 5

Licensed to use KITEM/

KM 3457 KM 3916
KM 3956 KM 3916
KM 5214 KM 3916

De asemenea detinem certificate de calitate emise de KSA (Coreea de £
(Mal aezi a)

(Germani a) T SIRI'M

.
DVGW

T ERNATIONAL

ECL este de asen
(Institute of Water Officers)

POLITIC
DE CALITAT
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El ectrosteel produce «evi
dimensiuni DN8OMMN1000mmn concorda
urmbtoarele standarde

VvV 1S02531
BS EN 545

\Y
V BS EN 598
V 1S 8329/IS 95.

GAMA DE PROD

T Tevi cu conexi
cep cu mufare prin impingere

T . evi cCu conexiuwu
e bazt de i nel

e vi cu “mbinar

ecuri zatt

p

1

T . evi cu conexiuwu
s

T . evi cu fl an- e

GAMA DE FITING!

O gamt |l ar gt de
e rezervt

Fitinguri cu mufe
Fitinguri
Fitingur.i

Fitinguri mecanice

Prefabricate din otel
Garnituri
Adaptoare fl a
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C

, EAVI

Electrofresh Plus (EN545)

f Conducte i re.
TRe.el e de di st
T Conducte i re.

\/

. eavt canal i
T Conduct e lizare
T Scurgeri gr

1 Drenaj
T Sta-.idi de pompar
T Sta.ii de epurar e
T Traverstri i s u
poduri

v

T Conducte |

 /

TAplica-.ii pe
solului

T Traverstri
de drumuri si sosele

\
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Testele speciale recomandate de BS EN
545/598, ISO: 2531 sunt:

1. Test de etansei
presiuni interioa
dinamice

2. Test de etanseitate la presiuni
pozitive exterioare

3. Test de etan ei
mecanict | a “mbin
4. Test pentru rez
5. Test pentru rez

Emali sales@electrosteel.co.t

DE IMBINAI

evile din fonttk
urmttoarele tipuri

§ Tevi CuU Contéxpi umue
cu mufare prin Tmpingere
T Conexiune flexibi

de i nel sudur t
fT Conexiune muf t
T Cmbinktri cu fl a

T Cmbinare f|

Conexiune flexibil

prin impingere

Corexiunea flexibilt cu muft i ce
flexibilt simpxltierdertcprentensot
din cauciuc sinteStiincp Ipietnattreua ea caens t
acesteia renlzeaz t devierea unghiul ar t
scurgeri sau pierderi.

Avantaj

MTO instalare u - oart “n cele mai C
TEtan eitate ob.inutt prin compre
9 Devieredempat | a 5A ,lucru de ajutt | a
sau | a ajustarea rutei “n timpul
T Optiuni de " mbinare cu ancorare

instalate

T Gama cuprinzttoare de fitinguri

Greutate mtar ciment (kg)

DN oD Lungi pe .eavt
ungt (5.5m lungime)

80 98 5500 72.30 74.40
100 118 5500 88.15 91.25
125 144 5500 |109.55 112.95
150 170 5500 |134.50 135.30
200 222 5500 |188.85 179.15
250 273 5500 |249.75 234.25
300 325 5500 |316.10 293.10
350 377 5500 |402.65 363.05
400 428 5500 |506.00 430.80
450 479 5500 613.40 501.30
500 531 5500 712.75 586.75
600 634 5500 928.35 762.75
700 737 5500 1196.75 1037.75
800 841 5500 1332.75 1179.55
900 945 5500 1469.90 1337.50
1000 1048 5500 1767.80 1607.90




